US SERIES
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USINAGENS
SEM LIMITES

Primus series é a gama de maquinas de corte com jato de agua
projetada para atender as exigéncias das empresas que buscam
a maxima versatilidade. Oferece a possibilidade de processar uma
ampla gama de materiais, da pedra ao metal, do vidro ao plastico,
da ceramica aos materiais compositos.



PRIMUS

” IDEAL PARA CORTAR QUALQUER TIPO DE MATERIAL
E PARA REALIZAR QUALQUER TIPO DE MOLDE COMPLEXO

” ALTA QUALIDADE, PRECISAO E ACABAMENTO DO CORTE

” ALTO DESEMPENHO E OTIMIZAGAO DOS CUSTOS DE CORTE

” TECNOLOGIADEVANGUARDA GRAGAS AOSISTEMAPATENTEADO
INTERMAC EIXO C ROTATIVO INFINITO

” TEMPO DE CONFIGURAGAO ZERADO GRAGAS A SIMPLICIDADE
DOS SISTEMAS DE FIXAGAO E AJUSTE




IDEAL PARA CORTAR
QUALQUERTIPODEMATERIAL

A praticidade nouso e a
capacidade de cortar todos
os tipos de materiais,
unidas a alta qualidade,
precisao e acabamento

do corte, tornam a gama
Primus apropriada para
uma ampla gama de
usuarios.

A Primus oferece

a possibilidade

de processar uma vasta
gama de materiais,
vidro, pedra natural,
materiais ceramicos

e sinterizados.

A Primus 402 ¢ configuravel com cabega sim-
ples ou dupla.




PRIMUS

Aplicagdes especiais para a usinagem em Z variavel e em materiais tridimensionais sdo possiveis com o software especifico.

O processo de corte
da tecnologia Waterjet
consiste na usinagem
dos materiais por meio
de um jato de agua,
adicionando ou nao

po abrasivo, utilizando
pressoes que chegam
a 400 Mpa.




ALTA QUALIDADE, PRECISAO
E ACABAMENTO DO CORTE

Primus é a tecnologia que olha para o futuro, pronta
para realizar qualquer tipo de molde complexo,

perfurando também diretamente no parte macica
do material.

PERFEITO ACABAMENTO DO
CORTE DA PEDRA NATURAL,
DOS MATERIAIS CERAMICOS
E SINTERIZADOS.



PRIMUS

ACABAMENTO DO CORTE DO VIDRO APROPRIADO
PARA O PROCESSO DE TEMPERA SEM NECESSIDADE
DE UMA SEGUNDA USINAGEM.
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A Primus 322 é configuravel com cabega
simples ou dupla.

IDEAL PARA O

CORTE DE VIDRO
MONOLITICO, LAMINADO,
MULTICAMADA, BLINDADO
E A PROVA DE FOGO.




DESEMPENHO
E PRODUTIVIDADE

A Primus pode ser configurada com duas ou mais cabecas
de corte independentes* para atender as necessidades
de producgao dos clientes.

4

A oportunidade de trabalhar com 3 ou 5
eixos também permite realizar cortes a
45 graus ou cortes inclinados entre 0 e
+/-60° para a realizagao de chanfros ou
escareamentos.

Cada cabega de corte estd equipada
com um sistema independente e auto-
matico de gerenciamento do abrasivo,
garantindo sempre a dose ideal para
cada trabalho.

O software adapta automaticamente o nimero das cabegas de corte em

funcédo das pegas a serem realizadas para garantir sempre maxima pro-

dutividade sem renunciar a flexibilidade (uma cabega de corte para pegas

diferentes entre elas, e duas cabegas de corte para diversas pecas idénti- *néio disponivel para a Primus 184,
cas simultaneamente).



PRIMUS

UMA SOLUGAO
PARA CADA EXIGENCIA

Maxima personalizagao para atender as demandas do mercado
de uma tecnologia que se adapta a evolucao dos materiais e as
necessidade de aplicagao extremamente versateis.

Mesa com laminas padrao. Possibilidade de posicionar diversos mol-
des na bancada de servigo e aumentar a
produtividade.
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AMPLA CONFIGURABILIDADE
DA BANCADA DE SERVICO

Disponibilidade de bases de apoio para materiais e aplicagcoes especiais
para reduzir ao minimo a reverberagao do jato de agua no material e facilitar
a drenagem da agua e dos pequenos residuos de usinagem.

PRIMUS 402

A Primus 402 € a solucao ideal para a usinagem
de todos os materiais com formato 4000x2000 mm.

PRIMUS 402 COM VIRADEIRAS
PARA AJUDAR CARREGAR PLACA

Os bragos basculantes permitem carregar facilmente as placas
mais pesadas na mesa de trabalho.

Permitem carregar placas de até 500 kg com tamanho méaximo
de 4000 mm x 2000 mm e com largura minima de 1100 mm.

A PRIMUS 184 E A SOLUCAO
IDEAL PARA TODOS AS OFICINAS
COM GRANDES LIMITACOES DE
ESPAGO

A Primus 184 foi concebida como um sistema plug and
play que permite comegar a produzir imediatamente.
Distingue-se pelo tamanho compacto, gragas ao painel
elétrico integrado na cabine do console e ao sistema
de remogao abrasiva opcional, no interior da estrutura
da maqguina.




PRIMUS

SOLUCOES ESPECIAIS
PARA NECESSIDADES
DE PRODUCAO ESPECIFICAS

PRIMUS 402 RECIPIENTE DUPLO

Primus 402 recipiente duplo: ideal para processamentos em ci-
clo pendular para formatos de placa de 4000x2000 mm.

PRIMUS 3212 TRAVE DUPLA

Duas maquinas independentes de 3210x6000 mm com trave
Unica para processamentos de até 12.000 m.

11
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SIMPLES NO BLOQUEIO
E AJUSTE

Depois de posicionar a pe¢a na base e de introduzir os parametros
de usinagem, a maquina esta pronta para cortar.

O bloqueio da pe¢a em usinagem é muito simples ou até mesmo
Nao necessario e o ajuste da maquina é quase indispensavel.

Esquadro de aluminio para posicionar
as pegas.

v

Bragadeiras para bloquear a pegas com
espessura de da 4 a 50 mm.

v

Bragadeiras para bloquear a pegas com
espessuradeda1a3mm.



OTIMIZAGAO
DOS CUSTOS DE CORTE

PRIMUS

Otimizacgao dos custos sem comprometer a produtividade gragas ao controle
dinamico da quantidade de abrasivo e dos principais parametros de corte
para garantir que a maquina trabalhe na maxima produtividade através

de um controle preciso dos custos de producgao.

v

Desenvolvida pela Biesse, a tecnologia
JPC, Jet Performance Control, maximi-
za a eficiéncia do trabalho em termos
de relagdo entre a qualidade do perfil e
rapidez de corte.

O sistema apalpador regula automati-
camente a distancia ideal entre a cabe-
ga de corte e a superficie da pega em
usinagem, melhorando a qualidade do
corte e garantindo a seguranca durante
as usinagens.

13
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TEMPO DE CONFIGURACAO
ZERADO

Gragas ao controle automatico de centragem da cabeca de 5 eixos, é possivel
reduzir cerca de 90% do tempo para o ajuste da centragem da cabeca apods
a substituicao de componentes da cabecga de corte.

Cursor laser para definir o posiciona-
mento da placa na base de trabalho.

E possivel usar o cursor laser para a co-
leta manual de calhas.

Total acessibilidade com a maxima seguranga.

A principal vantagem da nova solugdo com carter que pode
ser aberto, é permitir que o cliente possa controlar rapida-
mente o grupo da cabega e efetuar as relativas manutencoes
sem desmontar o cérter.




MAXIMA EFICIENCIA

PRIMUS

NA GESTAO DO ABRASIVO

v

O propulsor do abrasivo permite que o operador carregue
novo abrasivo no primeiro reservatério sem ter que parar a
maquina.

E composto por duas partes, um primeiro reservatorio com ca-
pacidade de carga de cerca 330 kg de abrasivo e um segundo
reservatério sob pressao.

v

O sistema automatico de remogao do abrasivo esgotado
com porta big-bag de 1 m3, com painel de comando, res-
pectivo PLC e software de gestao, para o uso independente
da maquina.

Gragas a esta nova solugado é possivel programar as horas de
trabalho do sistema de remogao do abrasivo em qualquer faixa
horaria, como por exemplo em faixas horarias noturnas onde
seria possivel dispor de tarifas de energia elétrica convenien-
tes; uma outra vantagem se refere a possibilidade de efetuar
eventuais manutencgdes no sistema sem ter que parar a maqui-
na (néo disponivel para a Primus 184).

15



EIXO C ROTATIVO INFINITO

Maxima flexibilidade na programacao através da
liberdade de movimento da cabecga de corte.

A cabeca de corte com cinco eixos esta equipada
com o sistema patenteado Intermac eixo C rotativo
infinito, que permite executar perfis de corte
inclinados (+/-60°) com a maxima qualidade em
moldes complexos, sem nenhuma limitacao.

Este sistema elimina os erros devido a folga

de inversao do eixo rotativo existente presentes
nos sistemas tradicionais e garante também a
alimentagao continua e constante do abrasivo.







FACILIDADE
DE CARGA E DESCARGA
PARA O OPERADOR

Solugao compacta e ergonomica com a total acessibilidade nos 3 lados
para permitir as operagoes de carga e descarga do material.

Possibilidade de montar rolos dianteiros e traseiros para facilitar a carga e descarga dos materiais.

POSSIBILIDADE DE TRABALHAR
EM UMA ESTAGAO DUPLA,
DIVIDINDO TODA A AREA

DE TRABALHO EM DOIS SETORES.

Enquanto a maquina faz o corte em um dos setores, o opera-
dor poderé efetuar a descarga e a carga das pegas no outro
setor com total seguranga.

A barreira que divide a base em duas é pode ser removida fa-
cilmente, de forma que, quando necessario, o operador possa
usar a area total de trabalho em um Unico setor.



MAXIMA SIMPLICIDADE
DE USO

Console mével com monitor touch. A in-
terface grafica moderna e intuitiva para
gerenciamento simples da maquina.

PRIMUS

A qualidade do corte e os principais parametros

de usinagem, como a quantidade de abrasivo, sao
controlados pelo software e podem ser modificados
a qualquer momento, mesmo durante a usinagem
da peca. Desta forma, o operador da maquina tem

o pleno controle dos custos de produgao.

EdHLFEERE-RK

v

O painel portatil permite ao operador rea-
lizar as principais operagdes da maquina
com a maxima comodidade e seguran-
ga, afastando-se do painel de controle
guando necessario.

v

O sistema opcional de detecgéo foto-
gréfico é particularmente indicado para
usinagem com a maquina aberta onde é
importante seguir a morfologia da pedra
natural. Uma outra vantagem se refere
a possibilidade de otimizar ao maximo
também as placas ja utilizadas parcial-
mente, ou otimizar as placas descartan-
do as eventuais areas onde ha defeitos
do material.

v

VEINS MATCHING - DDX
E possivel programar o corte das lajes
de forma a obter o efeito de “gréo conti-
nuo”, ou seja, acoplando lajes diferentes
e combinando o0s nervos.
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ECONOMIA DE ENERGIA
E GRANDE EFICIENCIA

Maximo profissionalismo gragas ao
sistema evolutivo da tecnologia das
bombas.

Linha completa de intensificadores e alta pressao para res-
ponder as exigéncias de todos os clientes. Todos os sistemas
estao equipados com um acumulador de pressao de grande
volume (2,49 l) para minimizar as tipicas flutuagoes de pressao
e desgaste dos componentes. A valvula proporcional permite
alterar a intensidade de pressao de acordo com o material em
que pretende trabalhar e a tipologia de corte que pretende rea-
lizar.

Maxima acessibilidade de todas as pegas sujeitas a desgaste
para agilizar a manutengao e a substituicao.

v

ECOTRON

A excelente relagao qualidade/preco re-
presenta a vantagem principal deste mo-
delo de bomba.

A produgao da pressdo ocorre por meio
de uma bomba de pistéo axial, regulada
de forma precisa por uma vélvula propor-
cional de fébrica.

v

HYTRON 40.75

A bomba é equipada com dois multipli-
cadores de pressao, que sao regulados
por duas bombas de pistao axial, que
gragas ao controle da eletrénica garan-
tem um andamento ideal da pressao.
Este tipo de bomba, gracas a alta ca-
pacidade, resulta ser ideal para clientes
que trabalham com grandes espessuras
e para clientes que querem manter boa
velocidade de trabalho mesmo com di-
versas cabegas de corte.



Menos esforgo para obter maior poténcia:
os sistemas de transmissao do futuro.

BYFASS VALYE
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Vectron® swo.ne

PRIMUS

v

SERVOTRON

Gragas a gestao da presséo pelo servo-
motor regulado por frequéncia (paten-
teado BFT), se chega a cerca de 24%
de economia de energia, em relacdo as
bombas convencionais, se tem tam-
bém um aumento da vida util dos com-
ponentes submetidos a alta pressao
(vedagdes, vélvulas) e uma redugéo do
desgaste de todo o sistema sob alta
pressao, da bomba a cabega de corte.

v

VECTRON

Opera na classe de poténcia de 22 kW
com vazao de até 3,5 I/min a 3.800 bar
de pressao operacional.

A bomba de trés pistdes é ideal para pe-
guenas empresas gragas ao seu baixo
consumo de energia. Em comparagao
com as bombas padrao de alta presséao,
a eficiéncia energética é aproximada-
mente 25% maior.

» Nova bomba de alta presséo de acio-
namento direto

» Consumo minimo de energia ideal
para peguenas empresas

21
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MELHOR DESEMPENHO
QUE FAZ A DIFERENCA

( Colaborar com a KMT significa experiéncia,

Nﬁ/ vasta rede e confiabilidade.

KMT NEO 50

As KMT Waterjet NEO 50 contam
com mais de 50 anos de experiéncia,
fornecendo resultados tecnoldgicos
para o corte a jato de agua, sem prece-
dentes.

Cilindros de alta pressdo rosqueados,
que eliminam qualquer desalinhamen-
to durante a montagem, para limitar ao
maximo o tempo de inatividade. Cambio
hidrdulico de dltima geracéo, que fornece
mudangas sem interrupgbes e sem at-
rasos, comando e controle avangados e
em tempo real, tudo para ajudar a redu-
zir os custos de manutencgéo e facilitar o
funcionamento.



PRIMUS

PROTEGAO E SEGURANCA
EM TODAS AS USINAGENS

A Biesse, desde sempre, presta a maxima atencao aos temas da
seguranca e saude dos préprios clientes. A protegao de cada
operador durante o uso da maquina é de fundamental importancia,
prevendo eventuais distragcoes ou erros que podem ser causa

de inconvenientes desagradaveis e/ou acidentes.

Fotocélulas
nos lados da maquina.

A conformidade com as diretrizes para maquinas e com
as leis em matéria de segurancga e saude no trabalho sao condicao
imprescindivel para se obter qualquer tipo de financiamento.

23



DADOS
TECNICOS

¥ PRIMUS 184

w L
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¥ PRIMUS 322

” PRIMUS 324

¥ PRIMUS 202

¥ PRIMUS 402

¥ PRIMUS 326




PRIMUS

PRIMUS 184 PRIMUS 202 PRIMUS 322 PRIMUS 402 PRIMUS 324 PRIMUS 326
. 1860x4000
Area de trabalho X-Y (mm)* 1700x3800%* 2000x2000 3210x2000 4000x2000 3210x4000 3210x6000
Tamanho maximo da placa que
pode ser carregada X-Y (mm) 2010x4100 2080x2250 3300x2250 4100x2250 3300x4300 3300x6300
Curso Eixo Z 250 (200 cabega com 5 eixos)
Velocidade méaxima dos eixos X-Y 45 m/min
Capacidade maxima da base de 1000 kg/mq
suporte da pega
Eixo A +/-60°
Eixo C (opcional) Infinito
Distancia minima entre eixos das 280 mm
cabecas de corte de 3 eixos
Distancia minima entre eixos das
cabegas de corte de 3 eixos + 5 eixos 340mm
Distancia minima entre eixos das 500 mm
cabecas de corte de 5 eixos
* com corte inclinado para fora, a area de trabalho é reduzida; a redugéo depende do angulo de corte e da espessura do material.
** com cabega de 5 eixos
DADOS TECNICOS BOMBA UHP

Poténcia bomba UHP 22 kW 30 kW 37 kW 45 kW 75 kW
Pressao max. 420 Mpa

- . . 2 |/min (ECO 40.22) . . . .
Vazao da dgua max 3.5 ll/min (VEC 40.22) 3,2 I/min 3,8 I/min 4,1 1/min 7,8 1/min

VOLUMES PRIMUS 184 PRIMUS 202 PRIMUS 322 PRIMUS 402 PRIMUS 324 PRIMUS 326

L mm 3900 5070 6280 7590 6280 6280
L1 mm 3900 1650 1650 1650 1650 1650
W mm 6490 4940 4940 4940 7130 9210
W1 mm 800 4940 4940 4940 4940 4940
H max (padrao) mm 3000 5000 5000 5000 3000 3000
H max (opcional) mm - 3000 3000 3000 - -

Dados técnicos e ilustragdes ndo sdo vinculantes. Algumas fotos podem reproduzir as maquinas com todos os opcionais. A Biesse Spa se reserva o direito de efetuar eventuais alteragdes

sem aviso prévio

PRIMUS 184 Nivel de pressdo sonora ponderado A L pA 80 dB

PRIMUS 202/322/324/326/402 Nivel de pressdo sonora ponderado A LpfA 81dB (A).
Nivel de poténcia sonora superficial ponderado A LwA 102 dB (A)

Incerteza de medigao K = 4dB (A)

A medigao foi realizada em conformidade com as normas: UNI EN ISO 3746 - UNI EN ISO 11202 e sucessivas modificagdes.

Os valores de ruido indicados representam os niveis de emissao e ndo necessariamente os niveis operativos seguros. Apesar de existir uma relagao entre os niveis de emissao e os niveis de
exposicao, esta relagdo ndo pode ser utilizada de modo confidvel para estabelecer se sdo ou ndo necesséarias maiores precaucdes. Os fatores que determinam o nivel de exposicao real a que
a forga de trabalho estd sujeita incluem a duragao de exposigao, as caracteristicas do ambiente de trabalho e outras fontes de emissao, como o nimero de maquinas e 0s outros processos
de trabalho adjacentes. Estas informagdes d&o ao utilizador da maquina a possibilidade de avaliar melhor riscos e perigos.
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EASYSTONE:
TODAS E FUNGOES
A PARTIR DE UM CLIQUE

—asySTONE

Simples e intuitivo

Pode ser utilizado por quem nao tém nogdes especificas de informatica: todas as fungdes sdo “a partir de um clique”.

Complete

Gerencia todos os aspectos da usinagem e do CNC a 360 °, orientando o operador desde o projeto até a disposigao das pegas
na bancada, passando pela otimizagdo dos caminhos de processamento da ferramenta até a geragdo dos programas da
maquina.

Automatizado
Uma livraria de componentes paramétricos permite desenhar rapidamente as pegas a serem realizadas. O médulo CAM
automatico permite associar automaticamente as usinagens a serem executadas nas pegas.

Ideal para qualquer tipo de usinagem

Permite programar todas as usinagens tipicas da pedra como moldagem e polimento de bordas, balcdes de cozinha e banheiro,
incisGes, baixo-relevos, bandeja para chuveiro, moldagens e acabamentos de barras, polimentos de superficies de usinagens
com 5 eixos utilizando todos os tipos de ferramentas.
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ICAM:
A RESPOSTA
MAIS SIMPLES

CAM

Facilidade de uso

Interface simples e potente que permite grande facilidade e rapidez no trabalho.

Economia de tempo
Posicionamento das batidas e ventosas no ambiente CAD/CAM, reduzindo ao minimo o tempo de apetrechamento, mesmo em
caso de alteragédo no projeto.

Inovador
Interface unificada para ambiente CAD e CAM.

Automatizado

A livraria paramétrica e o modulo Idoors permitem gerar, de forma rapida e automatica, usinagens em fungdo da pega a ser
realizada.

Qualidade do Servigo

Grande competéncia do Service Worldwide. —

27



IC: TODA A EXPERIENCIA
DO VIDRO NUM UNICO
SOFTWARE

' N

0 IC NASCE DA EXPERIENCIA E FIABILIDADE DO ICAM, QUE, COM MAIS DE 7500
PACOTES INSTALADOS EM 180 PAISES, EO CAD/CAMMAIS UTILIZADO NO MUNDO PARA
APLICAGOES DO VIDRO.

” INTERFACE GRAFICA RENOVADA, INTUITIVA E FACIL DE APRENDER ATRAVES DE
CONCEITOS DE AUTOAPRENDIZAGEM, SEM COMPROMETER A FUNCIONALIDADE E
FLEXIBILIDADE DE PROGRAMAGAO

” PLATAFORMA SOLIDA E FIAVEL

” POTENCIA DE CALCULO OTIMIZADA ATRAVES DA UTILIZAGAO DAS MAIS MODERNAS
TECNOLOGIAS DE DESENVOLVIMENTO

INTERFACE MODERNA: similar as Apps moderna, utilizadvel com touch screen.

EXTREMA SIMPLICIDADE DE UTILIZAGAO: projeto guiado em 5 etapas. Do desenho @ méaquina em poucos segundos.
CONTROLO TOTAL DO PROCESSO DE CONCEPGAO DO DESENHO A PEGA ACABADA.

SOLUGOES ADEQUADAS PARA A PRODUGAO EM SERIE E/OU BATCH ONE:

possibilidade de gestao de livrarias de modelos, incluindo paramétricos.

FUNCIONALIDADES NESTING AUTOMATICAS EM 4 ETAPAS SIMPLES: As geometrias sao automaticamente reconhecidas,
corrigidas, as pegas preparadas e os processamentos aplicados. O nesting de IC para Primus é capaz de reconhecer
automaticamente vérias formas contidas dentro de um mesmo arquivo DXF ou DWG.

¥ SERVIGO DE ASSISTENCIA ATIVO AO LADO DO CLIENTE:

0O IC é dotado de tecnologia “AIC Log": em caso de problema e/ou necessidade de apoio, o Service Biesse pode rever em
playback as operagoes realizadas e intervir rapidamente.

AR IR B |

N
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INDUSTRY 4.0 READY

A Industry 4.0 é a nova fronteira da industria baseada nas tecnologias digitais,
nas maquinas que falam com as empresas. Os produtos sao capazes

de comunicar e interagir entre si de forma autonoma em processos

de producao ligados por redes inteligentes.

O compromisso da Biesse é trans-
formar as fabricas dos nossos clien-
tes em real-time factories prontas
para garantirem as oportunidades
da digital manufacturing, onde as
maquinas inteligentes e o software
tornam-se ferramentas indispensa-
veis que facilitam o trabalho diario
de quem, em todo o mundo, trabalha
o vidro, a pedra, o metal e nao sé.
A nossa filosofia é pratica: fornecer
dados concretos aos empreendedo-
res para ajuda-los a abater os cus-
tos, melhorar o trabalho e otimizar
0S processos.

TUDO ISTO QUER DIZER
SER 4.0 READY.

v

Grande possibilidade de configurar a ma-
guina em linha ou como célula de trabalho.



CUSTOMER CARE
E 0 NOSSO

MODO DE ESTAR

SERVICES é uma nova experiéncia para os nossos clientes,
para oferecer um novo valor composto nao sé pela excelente
tecnologia mas por uma conexao cada vez mais direta com a
empresa, as profissoes que a compoem e a experiéncia que a
caracteriza.

o) DIAGNOSTICO AVANGADO
~ Canais digitais para interagdo remota on line 24/7
& anais digi pe terag :
- Sempre prontos a intervir no local 7/7.

T3 REDE WORLDWIDE

- 39filiais,mais de 300 agentes erevendedores certificados
em 120 paises e lojas de pecas de substituicdo na
América, Europa e Far East.

_—g - PECAS DE SUBSTITUIGAO JA DISPONIVEIS
-O—g Identificacao, enviQ e entrega de pecas de substituicao
para todas as finalidades.

F OFERTA FORMAGAO AVANGADA

Varios modulos de formacao no local, online e em aula
B8 para percursos de crescimento personalizados.

/ SERVICOS DE VALOR

DD” Uma ampla gama de servicos e software para a melho-
(=] . P g

ria continua do desempenho dos nossos clientes.




EXCELENCIA NO NIVEL DE SERVIGO

+550

+100

VB Lelie

80%

\

TECNICOS NO

MUNDO ALTAMENTE
ESPECIALIZADOS,
PREPARADOS PARA AUXILIAR
OS CLIENTES EM TODAS

AS NECESSIDADES

ESPECIALISTAS EM
CONTACTO DIRETO
POR VIAREMOTA E
TELESERVICE

ARTIGOS EM STOCK
NAS LOJAS DE PECAS
DE SUBSTITUICAO

DE PEDIDOS DE APOIO
CONCRETIZADOS ON-LINE

DE CASOS RESOLVIDOS
COM A PRIMEIRA
INTERVENCAO NO LOCAL

90%

12|

92%

\

+5.000

I\

96%

\

DE CASOS POR PARAGEM
DE MAQUINA, COM TEMPO
DE RESPOSTA NO PRAZO
DE 1 HORA

DE ENCOMENDAS DE PECAS
DE SUBSTITUICAO POR
PARAGEM DE MAQUINA
PROCESSADAS EM 24 HORAS

VISITAS DE MANUTENGAO
PREVENTIVA

DE ENCOMENDAS ~
DE PECAS DE SUBSTITUICAO
PROCESSADAS NA DATA
PREVISTA DE ENTREGA
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CINZEIS DIGITAIS : )
OS DESAFIO NA INTERAGAO ENTRE PEDRA
E TECNOLOGIA 4.0

No evento “Italian Stone Theatre” ,que
aconteceu na recente edicao 2017 da
Marmomac, as tecnologias Intermac
demonstraram as  potencialidades
na usinagem da pedra, ressaltando a
maestria da produgéo e a técnica das
empresas de decoracdo e design com
as quais ocorreu a colaboragao: Segu-
so Gianni e Vicentina Marmi. «O lustre
‘Rezzonico”, diz o designer Raffaello
Galiotto - é fabricado usando um mar-
more natural rajado, uma escolha que
destaca o valor da matéria natural,
dando unicidade a forma produzida em

série, 0 qué nao lhe seria propria. Cada
lustre pode ser considerado uma peca
Unica gragas a irrepetibilidade da tra-
ma natural, do ponto de vista técnico
a usinagem waterjet de cinco eixos da
Primus foi levada ao extremo, obtendo
uma consideravel diminuigao dos des-
cartes».

A obra foi realizada em colaboragao
com a Generelli Marmi. «O uso da tec-
nologia Waterjet da gama Primus da
Intermac colocou em evidéncia as ex-
traordinarias oportunidades de trans-
formar os materiais de pedra em arte-

fatos complexos sob o perfil técnico e
formal. Os sistemas de nova geragdo
instalados no maquindrio permitem
obter precisao, rapidez de execugéo e
reducdo dos descartes, fundamentais
para fabricar em série objetos de uso
com forma complexa e alcancgar niveis
de rendimento analogos a outros mate-
riais mais leves».

Assim comentou Matteo Generelli,
dono da empresa, ao final da realizagdo
do protdtipo.

Italian Stone Theatre, Italia




SOPHIA

MAIS VALORCOM AS MAQUINAS

A plataforma loT da Biesse que habilita os seus clientes para uma vasta
gama de servicos, para simplificar e racionalizar a gestao do trabalho.

O SERVICOS U PROATIVIDADE O ANALISE

‘) Biesse



Empresa fundada na ltalia,
nativa internacional.

Simplificamos
processo de fe
para maximize
de todos 0os m:

‘) Biesse



Somos uma empresa internacional
que fabrica linhas de producao

e maquinas integradas para

0 processamento de madeira,
vidro, pedra, plastico, materiais
compositos e o que resulta desse
processo.

Gracas a nossa competéncia
solida, ampliada por uma

rede mundial em constante
crescimento, apoiamos a evolugao
do seu negocio - dando asas a sua
imaginagao.

Mestre de materiais, desde 1969.

O Seu
\bricacao

' 0 potencial
ateriais.

Junte-se
ao mundo Biesse.

biesse.com
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